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一．选择题（共10小题，每小题3分，共30分）

1. 下列各数是的相反数的是（   ）



A. 2025	B. 	C. 	D. 
2. 下列计算正确的是（   ）


A. 	B. 


C. 	D. 






3. 年月，我国紧凑型聚变能实验装置建设取得关键突破，项目主体工程建设步入新阶段该项目总投资约万元，将数据用科学记数法表示为（   ）




A. 	B. 	C. 	D. 
4. 如图，建筑工人砌墙时，经常在两个墙脚的位置分别插一根木桩然后拉一条直的参照线，其运用到的数学原理是（    ）
[image: ]
A[image: ] 经过一点有无数条直线	B. 经过两点，有且仅有一条直线
C. 两点之间，线段最短	D. 以上都不对
5. 下列结论中正确的是（　　）





A. 单项式的系数是，次数是	B. 单项式的次数是，没有系数







C. 多项式是三次多项式	D. 在，，，，中，整式有个
6. 如图是一个正方体的展开图，则该正方体表面与“校”相对面上的汉字是（　　）
[image: ]
A. 全	B. 国	C. 文	D. 明


7. 如图，将一副三角板按不同的位置摆放，下列摆放方式中，与互余的是（   ）
A. [image: ]	B. [image: ]	C. [image: ]	D. [image: ]
8. 下列说法中，正确的有（    ）








①射线和射线是同一条射线；②若，则点B为线段[image: ]中点；③同角的补角相等；④点C在线段上，M，N分别是线段的中点．若，则线段
A. 1个	B. 2个	C. 3个	D. 4个




9. 元朝朱世杰所著的《算学启蒙》中，记载了这样一道题：良马日行二百四十里，驽马日行一百五十里，驽马先行一十二日，问良马几何日追及之？其大意是：快马每天行里，慢马每天行里，慢马先行天，快马几天可追上慢马？若设快马天可追上慢马，由题意得（    ）


A. 	B. 


C. 	D. 




10. 将一张长方形纸片按如图所示的方式折叠，、为折痕，若，则为（    ）
[image: ]




A. 	B. 	C.  	D. 
二．填空题（共5小题）
11. 用四舍五入法将有理数5.614精确到百分位，得到的近似数为_____．


12. 椅子原价元，商场减元后再打八折出售，椅子[image: ]售价是_____．
13. 定义一种新运算“#”，运算规则：a#b=-2a+b，如：1#5=-2×1+5=3，则方程x#4=0的解是________







14. 如图，点是线段的中点，点在线段上，且．若，则线段的长为_____．
[image: ]

15. 如图所示[image: ]运算程序中，若开始输入的值为64，我们发现第一次输出的结果为32，第二次输出的结果为16，......，则第2024次输出的结果为__．
[image: ]
三．解答题（共9小题）
16. 计算：

（1）；

（2）．
17. 解下列方程：
（1）4x＋3＝2x－5．

（2）．



18. （1）先化简，再求值：，其中，．





（2）已知，．若的值与的值无关，求的值．
19. 已知：四点A，B，C，D的位置如图所示，
[image: ]  
（1）根据下列语句，画出图形．
①画直线AB、直线CD，交点为O；
②画射线AC；
（2）用适当的语句表述点A与直线CD的位置关系．



20. 如图，点C，E是线段上两点，点D为线段的中点，．
[image: ]

（1）求的长；


（2）若，求[image: ]长．
21. 某车间生产一批螺钉和螺母，由一个人操作机器做需要200h完成． 现计划由一部分人先做4h，然后增加5人与他们一起做6h，完成这项工作． 假设这些人的工作效率相同．
（1）求具体应先安排多少人工作？





（2）在增加人一起工作后，若每人每天使用机器可以生产个螺钉或个螺母，个螺钉需要配个螺母成为一个完整的产品，为使每天生产的螺钉和螺母刚好配套，应安排生产螺钉和螺母的工人各多少名？










22. 定义：若关于的方程的解与关于的方程的解满足（为正数），则称方程与方程是“差解方程”．




（1）请通过计算判断关于的方程与关于的方程是不是“2差解方程”；


（2）若关于x的方程与关于y的方程是“1差解方程”，求n的值；


（3）关于x的方程与关于y的方程，若对于任何数m，都使得它们不是“2差解方程”，请直接写出n的值．











23. 已知线段，，线段在直线上运动（点在点的左侧，点在点的左侧），且，满足．
[image: ]


（1）　　，　　．




（2）点与点重合时，线段以个单位长度/秒的速度向左运动．







①如图，点在线段上，若是线段的中点，是线段的中点，求线段的长；














②是直线上点左侧一点，线段运动的同时，点从点出发，以个单位长度/秒的速度向右运动，点是线段的中点，若点与点相遇秒后与点相遇．试探索整个运动过程中，是否为定值，若是，请求出该定值；若不是，请说明理由．






24. 如图1，将直角三角形纸片（）的直角边放置在直线上，为内部的一条射线．
[image: ]



（1）观察图1，解决下列问题：若，则       °，     °；




（2）如图2，当直角三角形纸片只有点O放置在直线上时，平分．


①若，求的度数；


②请直接写出与的关系．
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